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Die Vollmantelschleudertrommel 1 ist mit einem Wehr 3 
ausgerustet, das durch zwei mit Abstand zueinander ange- 
ordneten Wehrscheiben 5, 6 gebildet wird. Die zum Trom- 
melinnenraum 2 gerlchtete Wehrscheibe 5 hat einen grolSe- 
ren Innendurchmesser als die zur Schalkammer 4 gerichtete 
Wehrscheibe 6. Zwischen den Wehrscheiben 5, 6 befindet 
sich ein Ablaufkanai 7, der durch einen axial beweglichen 
Schieber 8 verschliel^bar ist. Bei geschlossenem Ablaufka- 
nai 7 mul^ die zur Schalkammer 4 flie&ende Flussigkeit die 
Wehrscheibe 6 mit dem kleineren Innendurchmesser passie- 
ren. Ist der Ablaufkanai 7 dagegen geoffnet, kann die Flus- 
sigkeit uber die Wehrscheibe 5 mit dem grdfleren innen- 
durchmesser und den Ablaufkanai 7 in die Schalkammer 4 
f lief^en. Die Betatigung des Schiebers 8 erfolgt durch Zuga- 
be eines Steuermediums in die Steuerkammern 9 bzw. 10. 
Dadurch ist es auf einfache Weise moglich, wahrend des 
Betriebes der Schleudertrommel den Flussigkeitsstand im 
Trommelinnenraum 2 entsprechend den Durchmessern der 
Wehrscheiben 5 bzw. 6 zu verandern und damit veranderten 
Produktbedingungen anzupassen. 
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Patentanspriiche 

1. Wehr zum Einstellen des Fliissigkeitsstandes in 
Vollmantelschleudertrommein von Schneckenzen- 
trifugen, dadurch gekennzeichnet, daB das Wehr 5 
(3) von zwei mit Abstand zueinander angeordneten 
Wehrscheiben (5, 6) gebildet wird, wobei die zum 
Trommelinnenraum (2) gerichtete Wehrscheibe (5) 
einen groBeren Innendurchmessser besitzt als die 
andere Wehrscheibe (6) und sich zwischen den 10 
Wehrscheiben (5, 6) mindestens ein Ablaufkanal (7) 
befindet, der durch einen axial beweglichen Schie- 
ber (8) verschlieBbar ist 

Z Wehr nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB dem Schieber (8) Steuerkammern (9, 10) zuge- 15 
ordnet sind, die iiber Kanaie (11, 12) mit einem 
Steuermedium beauf schlagbar sind. 
3. Wehr nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB als Steuermedium eine Fliissigkeit verwendet 
wird. 20 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Wehr zum Einstel- 
len des Fliissigkeitsstandes in VoUmantelschleudertrom- 25 
meln von Schneckenzentrifugen. 

Ein derartiges Wehr ist beispielsweise bekannt aus 
der DE-PS 1 1 83 023, wobei das Wehr von zwei relativ 
zueinander verdrehbaren, gleich groBen, aneinanderlie- 
genden Ringscheiben gebildet wird, die mit gleichmaBig 30 
uber deren Umfang verteilten, am inneren Scheiben- 
rand ausmiindenden V-formigen Schlitzen versehen 
sind. Durch Verdrehen der inneren Ringscheibe aus ei- 
ner Endstellung, in der sich die Schlitze beider Ring- 
scheiben decken, bis zur anderen Endstellung, in der die 35 
Schlitze der einen Ringscheibe durch den vollen Schei- 
benteil zwischen benachbarten Schlitzen der Scheibe 
verschlossen sind, konnen V-formige Schlitze in einer 
von der Verdrehung abhangigen Tief e erzeugt werden. 

Bei dem bekannten Wehrstellen die V-formigen 40 
Schlitze nur einen beschrankten Querschnitt fiir die ab- 
laufende Flussigkeitsphase zur Verfiigung. Schon bei 
geringfugiger Anderung der iiber sie abflieBenden Fliis- 
sigkeitsmenge kann sich der Fliissigkeitsstand in der 
Schleudertrommel ebenfalls andern, da unter Umstan- 45 
den an den V-formigen Schlitzen ein der neuen Fliissig- 
keitsmenge entsprechender Querschnitt zur Verfiigung 
gestellt werden muB. 

Dariiber hinaus kann der erforderliche Aufwand zum 
Verstellen der Scheiben wahrend des Betriebs der 50 
Schleudertrommel groB sein. Insbesondere bei Schleu- 
dertrommeln, bei denen die ablauf ende Fliissigkeitspha- 
se durch eine Schalscheibe abgeleitet werden soli, ist die 
bekannte Ausfiihrung unter Umstanden nur mit Schwie- 
rigkeiten zu verwirklichen. 55 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Voll- 
mantelschleudertrommel mit einem Wehr zum Einstel- 
len des Fliissigkeitsstandes zu versehen, das relativ ein- 
fach einzustellen ist und bei dem der eingestellte Flus- 
sigkeitsstand auch bei unterschiedlichen Mengen der eo 
• ablaufenden Flussigkeitsphase moglichst konstant 
bleibt 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB das Wehr 
von zwei mit Abstand zueinander angeordneten Wehr- 
scheiben gebildet wird, wobei die zum Trommelinnen- 65 
raum gerichtete Wehrscheibe einen groBeren Innen- 
durchmesser besitzt als die andere Wehrscheibe und 
sich zwischen den Wehrscheiben mindestens ein Ablauf- 
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kanal befindet, der durch einen axial beweglichen Schie- 
ber verschlieBbar ist 

Mit den beiden unterschiedlich groBen Wehrscheiben 
des Wehres konnen zwei vorbestimmte Fliissigkeits- 
stande konstant eingestellt werden. Mit einem einzigen 
Wehr konnen daher z. B. zwei verschiedene Produkte 
mit unterschiedlichen spezifischen Gewichten ohne 
Auswechseln des Wehres mit der Schleudertrommel 
verarbeitet werden. AuBerdem ermoglicht das Wehr bei 
der Durchfiihrung von Versuchen zur Bestimmung der 
optimalen Einstellung der Trennzone zwischen zwei 
Fliissigkeitsphasen, durch den wechselweisen Einsatz 
der beiden Wehrscheiben Tendenzen zu erkennen, die 
die Bestimmung des am besten geeignetsten Wehrschei- 
bendurchmessers erleichtern. Dadurch entfallen zeit- 
raubende Einstellungsarbeiten wie Stillsetzen der Zen- 
trifuge, Auswechseln der Wehrscheibe und erneutes 
Anfahren der Zentrifuge. Besonders bei der zentrif uga- 
len Behandlung von Fermentationsprodukten sind der- 
artige Einstellarbeiten unter enormen Zeitdruck vorzu- 
nehmen, da sich der optimale Betriebspunkt zur Be- 
handlung dieser Produkte schon innerhalb weniger 
Stunden nachteilig verandern kann. Die schnelle Um- 
schaltung von einer Wehrscheibe auf die andere bei 
voller Drehzahl der Schleudertrommel ist in diesen Fal- 
len besonders vorteilhaft. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung sind dem Schie- 
ber Steuerkammern zugeordnet, die iiber Kanaie mit 
einem Steuermedium beaufschlagbar sind. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung, wird 
als Steuermedium eine Flussigkeit verwendet. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird nachstehend naher er- 
lautert. 

Mit 1 ist die VoUmantelschleudertrommel bezeichnet, 
deren Trommelinnenraum 2 durch ein Wehr 3 von der 
Schalkammer 4 getrennt ist. Das Wehr 3 besteht aus 
zwei mit Abstand zueinander angeordneten Wehrschei- 
ben 5 und 6, von denen die zum Trommelinnenraum 2 
gerichtete Wehrscheibe 5 einen groBeren Innendurch- 
messer besitzt als die zur Schalkammer 4 gerichtete 
Wehrscheibe 6 und wobei sich zwischen den Wehrschei- 
ben 5, 6 mindestens ein Ablaufkanal 7 befindet, der 
durch einen axial beweglichen Schieber 8 verschlieBbar 
ist. Dem Schieber 8 sind Steuerkammern 9, 10 zugeord- 
net, die iiber Kanaie 11, 12 mit einem Steuermedium 
beaufschlagbar sind. Die Kanaie 11, 12 sind mit gedros- 
selten AblaBkanalen 13, 14 versehen und stehen mit den 
Auffangrinnen 15, 16 in Verbindung, die iiber die Rohre 
17, 18 mit dem Steuermedium beschickt werden konnen. 
In der Schalkammer 4 ist eine Schalscheibe 19 fiir die 
Ableitung der Fliissigkeitsphase vorgesehen. 

Mit dem Wehr 3 lassen sich zwei unterschiedliche 
Flussigkeitsstande im Trommelinnenraum 2 einstellen. 
Wenn der Ablaufkanal 7 durch den Schieber 8 ver- 
schlossen ist, muB die Fliissigkeit aus dem Trommelin- 
nenraum 2 iiber die zur Schalkammer 4 gerichtete 
Wehrscheibe 6 flieBen, die den kleineren Innendurch- 
messer besitzt. Wird der Schieber 8 in die andere End- 
stellung bewegt, gibt er dabei den Ablaufkanal 7 frei, so 
daB die Fliissigkeit nach Passieren der zum Trommelin- 
nenraum 2 gerichteten Wehrscheibe 5 iiber den Ablauf- 
kanal 7 in die Schalkammer 4 gelangt. Die Betatigung 
des Schiebers 8 erfolgt auf einfache Weise durch Zuga- 
be von Steuermedium in eine der Auffangrinnen 15, 16 
iiber die Rohre 17, 18. Dementsprechend wird eine der 
Steuerkammern 9 oder 10 mit Steuerflussigkeit be- 
schickt, wodurch sich hier ein hydraulischer Druck auf- 
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baut und der Schieber 8 in die jeweilige Endstellung 
bewegt wird. Die Steuerkammern 9, 10 entleeren sich 
uber die AblaBkanale 13, 14 sobald die Zufuhr von Steu- 
ermedium unterbrochen wird. Durch die vorhandene ' 
Haftreibung wird der Schieber 8 auch nach Abstellen 5 
des Steuermediums in seiner jeweiligen Stellung gehal- 
ten. 

Durch den kreisringformigen Querschnitt, der durch 
die Wehrscheiben 5, 6 fiir die ablaufende Flussigkeits- 
phase zur Verfugung gestellt wird, kommt es auch bei 10 
schwankenden Durchsatzleistungen nur zu einer ver- 
nachlassigbar kleinen Veranderung des Flussigkeits- 
spiegels im Trommelinnenraum 2. Dies ist besonders 
wichtig, wenn mit der Schneckenzentrifuge zwei Fliis- 
sigkeiten voneinander getrennt werden sollen, weil 15 
dann schon Unterschiede von 1 oder 2 mm in der Hohe 
des Fliissigkeitsstandes die Qualitat einer der beiden 
ablaufenden Fliissigkeitsphasen nachteilig verandern 
konnen. 
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